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1.

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

Introduzione e scelta del metodo di lavorazione

Scopo di questo manuale & fornire una procedura per la creazione e la gestione delle
curve di compensazione tonale orientate all’'uso su macchine Offset.

Questo manuale fa riferimento a ColorFlow v7.5 e Prinergy v7.5.

Questo manuale presuppone che abbiate una buona conoscenza del flusso di lavoro in
vostro possesso.

Prima di procedere alla creazione delle curve, decidete il metodo di lavorazione preferito
scegliendo fra i seguenti:

e Calibrazione TVI senza linearizzazione lastra
e Calibrazione TVI con linearizzazione lastra

La calibrazione TVI senza linearizzazione lastra € indicata per i clienti che usano lastre
offset senza sviluppo. (ad es. Sonora XP)

La calibrazione TVI con linearizzazione lastra & indicata per i clienti che usano lastre
offset con sviluppo. (ad es. Trillian SP, Electra XD, etc.)

La lettura del capitolo 6 vi aiutera a comprendere meglio le motivazioni per cui
necessario creare una corretta curva di compensazione in relazione ad ogni condizione
di stampa (denominata PC = Print Condition).
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Definizione della Calibrazione TVI senza linearizzazione lastra

1.6 L'obbiettivo di questo tipo di calibrazione € ottenere una singola curva di calibrazione
per ogni condizione di stampa. Questa curva servira per compensare le variazioni di
tutti i parametri relativi alla messa in macchina, ossia:

e tipo di lastra utilizzata

e variazioni dovute al laser (CTP)

e variazioni dovute al chimico (questa variabile non & presente per lastre senza
sviluppo)

lineatura e tipo di retino utilizzati

specificita della macchina da stampa

set di inchiostri utilizzati

tipo di supporto utilizzato

Definizione della Calibrazione TVI con linearizzazione lastra

1.7 L'obbiettivo di questo tipo di calibrazione & ottenere due curve da usare sempre in
contemporanea per ogni condizione di stampa. La prima chiamata “Curva Lastra”
servira per compensare le variazioni legate al tipo di lastra:

e tipo di lastra utilizzata
e variazioni dovute al laser (CTP)
e variazioni dovute al chimico (sviluppo)

La seconda chiamata “Curva Stampa” servira per compensare le variazioni dei
parametri relativi alla messa in macchina:
e lineatura e tipo di retino utilizzati
specificita della macchina da stampa
set di inchiostri utilizzati
tipo di supporto utilizzato

Il vantaggio insito in questo tipo di calibrazione consiste nel fatto che utilizzando due
curve, si riesce a svincolare le variazioni dovute alla lastra dalle variazioni dovute alla
stampa, riducendo complessivamente il numero di curve necessarie a soddisfare tutte le
condizioni di stampa (PC).
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2.

2.1

2.2

2.3

Linearizzazione lastra

La linearizzazione lastra, non & necessaria per lastre senza sviluppo. Se state
lavorando con lastre senza sviluppo passate al capitolo 3 ed applicate la “Calibrazione
TVI senza linearizzazione lastra”.

La linearizzazione lastra @ vivamente consigliata per lastre con sviluppo. Se state
lavorando con lastre con sviluppo continuate nella lettura di questo capitolo.

Perché effettuare la linearizzazione lastra?

Dalla versione 4 di Prinergy/Prinergy Evo in poi, & possibile I'utilizzo contemporaneo, in
fase di lastrazione, di due curve Calibration. Utilizzando due curve distinte potremo
svincolare le curve usate per la compensazione dello schiacciamento della macchina da
stampa, da quelle relative al tipo di lastra usato, semplificando cosi la gestione globale
delle curve.

L'operatore potra usare le medesime curve di compensazione di schiacciamento della
macchina da stampa, anche con lastre diverse, semplicemente cambiando la curva di
linearizzazione lastra al cambiare della lastra caricata nel CTP. Questo approccio riduce
complessivamente il numero di curve necessarie a soddisfare tutte le condizioni di
stampa.

Queste curve per poter essere utilizzate correttamente dovranno sempre essere usate
in concomitanza di curve di “Calibrazione TVI con linearizzazione lastra”.

Definizione della combinazione lastra-CTP-sviluppo senza alcuna correzione
applicata

In questa fase dobbiamo effettuare un’uscita lastra senza applicare alcuna correzione,
per stabilire come lavora la combinazione di lastra-CTP-sviluppo. I valori ottenuti
misurando una lastra non linearizzata servono per la creazione della curva di
linearizzazione lastra.

Bastera incidere in lastra la scaletta di riferimento Kodak KPCS, svilupparla come da
standard di fabbrica e leggere la scaletta con un densitometro per lastra.

e gt — - - = e =
um
006 Kodk
Kodak Plate Control Strip v4.0
Intapratr: Kecisk Pinargy Nermaizer T e

<Rex
cs
po
R

170 pi. rcallreted

Per essere certi che la lastra sia stata incisa senza alcuna curva di compensazione,
misurate le due scale di riferimento con il densitometro e verificate che siano uguali. Se
le due scale non sono uguali, significa che & stata involontariamente applicata una
curva di linearizzazione. Ripetere il processo rimuovendo ogni curva di linearizzazione
e/o calibrazione.
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Creiamo la curva di linearizzazione lastra

2.4 Nella sezione “Plate Curves” premere il tasto “+".
M Kodak Electra Excel, Classic, Offset Press - Sheetfed - ColorFlow
File Edt View Window Help
Plate Curves Print Curves
Plate Curves Ll
W Calbration Curves »
© show all
Show Device Type:
| sho.. | Name Date Modfied  Device Type Plate Type ]
May 12,2016 ..  Offset Press - Sheetfed |
Kodak Electra XD, Classic, Offset P Sep 30, 2016 Offset Press - Sheetfed Kodak Blectra XD ‘
\
L ‘/ |
-~
+ - Export...
2.5 Nella finestra scegliere il tipo di macchina da stampa ed il tipo di lastra
|| ———— |
Device Type: | Offset Press - Sheetfed >4 Device Type: | Offset Press - Sheetfed v
Bl Offset Press - Sheetfed |
Plate Type: | ! ﬁ Plate Type: | Kodak Electra Excel v )| &
Offset Press - Heatset Web . L2
o Offset Press - Coldset Web \ i Kodak Electra Excel |
Screening: | { f Screening: | /
Flexographic Press —= Kodak Electra XD ‘
Plate Line: | Magnus 800 -~ V4 Plate Line: | HOdaOREN (W74
— — S — | Kodak Sword Excel =
Kodak Thermal Direct
A& plate curve with these properties exists & plate curve y  Kodak Thermal Gold
Kodak Thermal News Gold
OK Cancel = cancel
2.6 Se la lastra non fosse presente premere il bottone di modifica, inserire il tipo di lastra e

confermare con “"OK".

New Plate Curve 1

x| I ]

Device Type: ;Offset Press - Sheetfed :
Plate Type: | Kodak Electra Excel 2 4
Screening: Classic %4
Plate Line: Magnus 800 V.

A plate curve with these properties exists

OK

Cancel

Offset Press - Sheetfed Plate Types:

IS "

Kodak Electra Excel

Kodak Electra XD

Kodak PF-N

Kodak Sword Excel

Kodak Thermal Direct

Kodak Thermal Gold

Kodak Thermal News Gold

kapricum VT I

-+ -

OK

http://www.maurolussignoli.it

Pagina 5 di 31




Curve ColorFlow Offset — Rev 2.2 Ott/16

2.7 Scegliere il tipo di retino.
E

Device Type: | Offset Press - Sheetfed Y

Plate Type: | Capricorn VT 2 | / ‘

Screening: | Classic v )| ﬁ |

foesse |
H”J

| Maxtone 150
Maxtone 175
Optimum
Staccato 20 Cancel

Supra

Plate Line:

2.8 Se il tipo di retino non fosse presente premere il bottone di modifica, inserire il tipo di
retino e confermare con “OK".

Values:
Device Type: | Offset Press - Sheetfed o ( .
N\ ” Classic
5 Maxtone 150
Plate Type: Capricorn ¥T g ; Maxtone 175
Optimum
Screening: | Maxtone 133 )| f | Staccato 20
: 2 Supra
xtone 133
Plate Line: | Magnus YLF Rty y | ==
+ —
OK Cancel
oK

2.9 Scegliere il tipo di CTP.

New Plate Curve : El

Device Type: | Offset Press - Sheetfed il
Plate Type: | Capricorn VT v / |
Screening: Maxtone 133 )| / |
Plate Line:  { Magnus 500 v )i f |
Magnus 800
Trendsetter VLF |
————— OK’ JTCancel
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2.10 Se il tipo di CTP non fosse presente premere il bottone di modifica, inserire il tipo di CTP
e confermare con “OK".

Offset Press - Sheetfed Plate Lines:

Device Type: | Offset Press - Sheetfed v Magnus 500
Trendsetter VLF

Plate Type: | Kodak Electra Excel v y hﬂagnus VLF

Screening: Classic Nt

Plate Line: Magnus 500 2’| /

A plate curve with these properties exists o .

Cancel oK

2.11 Premere “"OK” per confermare la creazione della curva di linearizzazione lastra. La curva
cosi creata apparira nell’elenco delle curve.

New Plate Curve 1 l‘J

Device Type: L Offset Press - Sheetfed >

Plate Type: _ Capricorn T 2T ﬁ |
Screening: Classic Y ﬁ |
Plate Line: Magnus 800 ¥’ || ﬁ |

\ o o

A Capricorn ¥T, Maxtone 133, Offset Press - Sheetfed - ColorFlow

File Edt View Export Window Help

Plate Curves Print Curves Device Condition

Plate Curves

¥ Calibration Curves

© show all
Show Device Type:
Sho.. = Name Date Modified Device Type Plate Type
v Capricorn YT, Maxtone 133, Offset... Offset Press - Sheetfed
Test001 May 12, 2016 ... Offset Press - Sheetfed Kodak Electra Excel C
Kodak Electra XD, Classic, Offset P... Sep 30,2016 ... Offset Press - Sheetfed Kodak Electra XD C
+* - Export...
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2.12 Abilitare la curva in Prinergy attivando I'apposita spunta.

Plate Curve Mame:

Default Mame
Capricorn YT wtone 133, Offzet Press - Sheetfed, Magnus

urrent State for Approved Snapshot

a Shiowy curve in Prinergy

2.13 Inserire i valori letti al punto 2.3 nella colonna “Dot Area”. Ad operazione ultimata
salvare con “Apply”.

Measured Plate Response Q0.0
Plate Line: 85.0
100.0 100.0
Dot Area
a4 Tirnt Set... Clear
182 -

Plate Response... \
Tint Set ... Clear Plate Curve... Apply

2.14 E possibile verificare graficamente il risultato dei valori inseriti premendo “Plate

”
Response”.
Plate Response - Capricorn ¥T, Maxtone 133, Offset Press - Sheetfed, Magnus YLF ' ﬂ
8 100
Measured Response &
3

Tint n Dot Area
90

00 00

50 43
100 85 80

150 128

2 174
0 70

250 216

300 261
350 306 60

400 353

4 4

50 0.1 50

500 450

550 S04
600 553 40

850 806
700 851 20

750 nse

800 774
850 828 20

200 885
950 943 10

1000 1000

Tint In Dot Area

0 10 20 30 40 50 &0 70 80 20 100
Tint In

Ogni curva di linearizzazione lastra creata € specifica solo per quel tipo di lastra e va
ricontrollata periodicamente. Variazioni del chimico, quali decadimento o cambio di
temperatura, influiscono sulla curva di linearizzazione lastra.
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3. Calibrazione TVI (procedura con spettrofotometro on-line)

3.1 Questa procedura ¢ valida solo se disponete di uno spettrofotometro on-line supportato
da ColorFlow. Fate riferimento alla documentazione ufficiale per verificare gli
spettrofotometri supportati da ColorFlow. Se non avete a disposizione uno
spettrofotometro supportato, passate al capitolo 4.

Ogni curva di calibrazione TVI e specifica ad una sola condizione di stampa (Printing
Condition). Prima di procedere alla creazione della curva definire con il cliente le
seguenti caratteristiche di stampa: Macchina da stampa, Tipo di carta, Set di inchiostri
e frequenza di stampa. Per maggiori informazioni fate riferimento al capitolo 6.

Il calcolo della curva di svuotamento viene derivato dal reale schiacciamento di messa

in macchina, comparato ad uno schiacciamento standard (ISO o TAGA), si utilizzeranno
i valori di schiacciamento misurati sulla carta.

Definiamo l'attuale schiacciamento in una condizione di stampa

3.2 Nella sezione “Print Curves” / “Calibration Curves” premere il tasto “+".

M 20% Cutback (not recommended) - ColorFlow

File Edt View Expot Wndow Help

Plate Curves Print Curves

Print Curves 1

W Calibeation Curves / "

Sho. Name Date Modified Process Inks Target
(V] HSM XL - satin 170, Oct4, 201612 ISO Curve A (2013)
(V] 150 12647-2 PTp£2 Fogra 39 Coate Sep 30, 2016 FOGRA 39 - Sheetfed Of
u IS0 12647-9fPT182 Fogra 39 Coate. May 12,2016 FOGRA 38 - Sheetfed Of
D ISO 1269F-2 PT182 Fogra 39 Coate. May 12,2016 FOGRA 38 - Sheetfed Of
U ISO J€647-2 PT182 Fogra 39 Coate. May 12, 2016 FOGRA 39 - Sheetfed Of
u D 12647-2 PT4 Fogra 47 Uncoate May 12, 2016 FOGRA 47 - Offset PT4
u IS0 12647-2 PT4 Fogra 47 Uncoate. May 12,2016 FOGRA 47 - Otffset PT4

3.3 Dalla finestra “Devices” selezionare la macchina da stampa interessata e trascinarla
nell’area di lavoro. Nella sezione di lavoro premere il tasto Properties.

@ Undefined

Calibration Target

Device Conditions Color Setups

ﬁ Undefined

Drag the device that you want to calibrate here Offset Press - Sheetfed

Heidelberg Speedmaster XL 105 @
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3.4 Se state lavorando senza linearizzazione lastra, lasciare selezionato "None” nel campo
“Plate Setup”.

Device Condition Properties _XJ

Selection Properties
Type: Offset Press - Sheetfed

Description:  Undefined

Plate Setup: None v +

Screening: ¥ f
Substrate: V% f
Other None n £ /

3.5 Se state lavorando con linearizzazione lastra, selezionate la linearizzazione definita al
punto 3.4 nel campo “Plate Setup”.

Device Condition Properties ﬂ

Selection Properties
Type: Offset Press - Sheetfed

Description:  Undefined

Plate Setup: Capricorn VT, Maxtone 133, Offset Pre... v +
Screening: /
Substrate ) |2
Other: None v |2

3.6 Selezionare il tipo di supporto.

Device Condition Properties b ﬂ

Selection Properties

Type: Offset Press - Sheetfed

Description:  Capricorn VT, Maxtone 133, Offset Presgff Sheetfed, Magn

Plate Setup: Capricorn VT, Maxtone 13, Offset Pre.. v +
Screening: /
Substrate: Magno Satin 170 v f
Other: None 2 f

3.7 Se il tipo di supporto non fosse presente premere il bottone di modifica, inserire il tipo
di supporto e confermare con “OK".

Device Condition Properties

x| T

Values:
Selection Properties
| Magno Satin 170
Type: Offset Press - Sheetfed Magno Star 200
e, : |Bardapat 120 |

Description:  Capricorn VT, Maxtone 133, Offset Press - Sheetfed, Magn...

Plate Setup: Capricorn VT, Maxtone 133, OffsetPre... ¥ +

Screening: Maxtone 13 /

Substrate: | Magno Satin 170 N V4 *)l=

Other: None N /
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3.8 Confermate tutti i dati fin qui inseriti con OK.

Device Condition Properties 5]

Selection Properties
Type: Offset Press - Sheetfed

Description:  Capricorn VT, Maxtone 133, Offset Press - Sheetfed, Gard...

Plate Setup: Capricorn VT, Maxtone 133, OffsetPre... ¥ +
Screening ;ﬁ’
Substrate: | GardaPat 120 ) |2
Other. Nong v f
Cther Properties
Spot Inks:

Color Name & Curve

[} Create a new device condiition. oK Cancel

3.9 Premere il tasto Device curves e confermare con OK.

Device Curves Definition - Heidelberg S maste }J

Undefined
Curve Origin

Calibration Target 0 Preset Linear W

Imported

Use Transfer Curve defined in Print Curves.

aprigorn VT, Maxtone
, Ofiget Press -
Sheetfed

Device Curve Selection for€ginergy

a Use Current & for Approved Snapshot

Offset Press - Sheetfed

Heidelberg Spesdmaster XL 105

Yiew Curves... OK Cancel
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Creiamo la forma-test da stampare
Premere il tasto Measurements e selezionare il tipo di forma test da utilizzare per la

3.10
messa in macchina.
A Device Measurements - Heidelberg Speedmaster XL 105 in [Capricorn VT, Mastene 133, Offset Press - Sheetfed, GardaP
~ Undefined
Calibration Target Z‘:"" I e , -
B L Lol LT ET - R —
o M T R e .
Capricomn VT, Maxtone o Page Dresk =
133, OffsesPress - e i Wt Acrvon [ 4 =
Offset Press - Sheetfed ad [N [P Mooms Eee
Heidelberg Speedmaster XL 105
3.11 Definire il formato carta e le ripetizioni orizzontali e verticali della scaletta.
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3.12

3.13

Esportare il PDF da utilizzare per la generazione delle lastre della forma test.

x —
F

Savern [ Deskiop 2 [ I S A

= Lbraries Ademirestrator =
e RE
'&! Prinergy @ Network
»‘@u_nemoc E Admarestr o
(- el

gwd mmwms
=0 o

Izscn:ou Spectro Connect lj Workshop

'l& ; ;!‘é e

Bt et b g R g By B

o N AR gy g

ot = o < L) 28246-68-324751 E8TFFL... b C32762-PGY7-EnableAl.tet =l
File name: [FomaTest par = [see |
Savesstpe  [AlFies() | Concel |

Per la valutazione dello schiacciamento faremo un avviamento macchina contenente la
forma test definita al punto precedente. Le lastre generate per questo avviamento
macchina dovranno essere:

e lastre senza alcuna compensazione nel caso si sia scelto di utilizzare il metodo
“Calibrazione TVI senza linearizzazione lastra”.

e lastre con la curva di linearizzazione applicata; nel caso si sia scelto di utilizzare
il metodo “"Calibrazione TVI con linearizzazione lastra”. In questo caso
prima di procedere fate riferimento al capitolo 2.

I valori di schiacciamento, misurati con uno spettrofotometro, verranno usati per la
creazione della curva TVI.

Procedere alla messa in macchina dalla forma test ed effettuare la tiratura campione.

Crant WA Fare + ol Chart AP S Farw + ot

ol A g g e

Kodak ColorFlow

Software

Esempio di forma test.
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Parametri da utilizzare durante la tiratura di prova

3.14 Durante la tiratura, € importante che il macchinista ottenga i valori dei pieni in relazione
al tipo di carta utilizzato, come da norma 1S012647-2:2013.

| Colorant description
|
Characteristic o o2 o | e
Premium coated Improved coated mml"‘ 8 n;l.u
| Coordinates | Coordinates Coordinates | Coordinates
Colonr 3 v . - + T
e e e e T e e [ e e
WB & | L] | & = 4 = (| i - o
BB W ] " ] i d M i i &~ J
o | WB L . L - [ - 1] n il LX) u "
el I I N N N R E A
o WB W 1 F @ = & # 2 L] 23 a4
. BB L] n § L i T LR} o 4 L el i
wB e =] L] L F - 4 | - [ 1 i
Yellow — : : :
BB L i W i i Lo ¥l a - B 1 -
< WB & | &8 @& a = a5 | am . o | = | = a
BB (%9 % ar an (=] an [T M (& [*9 (%] "
WB X} & R - - " n - Fe 3 L* M -
Green
BB LR - LY R Sa |l om | ma
WB " o (¥ 8 E S s " (1} (¥ - g s
Blue t . . —
BB o - (R} a7 ~ = ] 1] " o LN i
Overprint| WB &8 L [ = L i i 1 i o [ N
CMYwo | BB 0 B v e v i I~} . v - ] 5
| Colorant Description
Characteristic D5 ‘ D6 cD7 cD8
‘Wood-fm-mtedl Super calendered | Improved uncoated Standard uncoated
Coordinates | Coordinates Coordinates Coordinates
Colour T 1 T - e - -
el vlaelevelelevelas]r
|we m g RN p | m | Pl o 3
BB L 1 L il 1l ] [ 5 . |
" WB = F - R .3 n ] [ n -1
il | BB - a (%] ] [ ] i o~ M - n E]
- |we =W = 8 |k | @ i | & HE_ N NN
. | BB Y - 1 0] EE] 1 L fa 4 o = i
| w8 = E N ! - i i s W “ k|
Y."w . . “ - -
BB — F g | Wl 4 i - i | b il " r
| WB i - n i 4l & Ll |24 = e 4] L]
BB b w I L] 41 L} LR e = La W m
WB m = M " =3 n " " ' - |
Green |
~ | BB ™ - LU 2] an e ™ " -
| ] 1 - - n a 2] " n Y L] "
u“ I - -
BB o " - " " = - i (=] = L i
Overprint| WB & & i | N i i | i i n i a
CMYio0 | BB 4 @ i | i i | B i i n i i

N.B. eventuali difetti di stampa quali: battute, slur, sbaveggio o fuori registro
compromettono i valori letti nella tiratura di prova.
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E se non ho uno spettrofotometro cosa posso fare?

Se lo stampatore non dispone di uno spettrofotometro sul banco macchina, € ancora
possibile tenere sotto controllo la qualita della produzione utilizzando un densitometro.

I valori di densita da usare in produzione possono essere derivati dalla copia OK
misurandoli con uno spettrofotometro e riportandoli in una tabella di riferimento simile

a questa:
Dot Gain di
Densita di riferimento +/- 0,10 riferimento
+/-3%
Set di
Tipo dicarta |inchiostri o M Y K CMYK Rif. ISO
M
T s
modello del degli 1,38 1,51 1,42 1,87 16% PC1
supporto inchiostri

Esempio di tabella delle densita: i valori utilizzati nella tabella sono del tutto dimostrativi.
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Misuriamo la condizione di stampa

3.15 Dopo aver terminato I'avviamento macchia, premere il bottone Measurements e

procedere alla lettura dei campioni stampati.

A Device Measurements - Hesdelberg Speedmastes XL 105 in [Capricorn VT, Maxtene 133, Offset Press - Sheetfed, Gardopat 12

Charts Measurements

@ Undefined

Calibration Target

B W g Wy o Ry e

[IE Y (NPSY e § Sy

Capricomn VT, Maxtone r ot ot Baca Faams
133, OffsesPress - ) e 5
Sheetfed.. S =

Offset Press - Sheetfed + EBpa | = Measire

Heidelberg Speedmaster XL 105 f

3.16 Confermare con OK, collegare lo strumento di misura e seguire le istruzioni interattive
che appariranno a monitor. Il processo di misurazione delle prove vi guidera nella
lettura dei fogli di prova stampati.

Characterization Print Curve 3 ﬂ

? Specify the print curve used to output the characterization chart

D Selected by Prinergy Color Relationship Management: Print Characterization Mode

Print Curve: Device Curves: Linear

Sheet Numbering Sheet Selection ?

ColorFlow can measure the

Write a sequential
sheet number on each
of the press sheets you
may measure.

Identify Sheet

Enter the sheet number of
the sheet you are going to
measure

Copy the sheet number onto
each measurement page.
Then cut out the pages.

Sisperd o el

http://www.maurolussignoli.it

color bar on your press
sheets, and select the best
sheets to measure in full.
To skip sheet selection and
proceed directly to page
measurement, click Skip
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Definiamo i valori che vogliamo ottenere sul foglio stampato in questa
condizione di stampa

3.17 A letture ultimate premere il bottone Conversion e selezionare la curva di riferimento
standard che vogliamo ottenere sul foglio stampato. Per maggiori informazioni sulla
curva da utilizzare, leggete il capitolo 6.

Conversion Definition x|

Undefined
&“ Output Version.  Version 1
Conversion Name:  Capricorn VT, Maxtone 133, Offset Press - Sheetted, Ge

Calibration Tar get Show curves in Prinergy Defaut Name

Process Inks Spot Inks

Curves Method Tonal Match v

Capricorn VT, Maxtone
150, Offset Press - Oenereted Curves:
Sheetfed... @ Match the tonaity of output devices to that of the Target

Offset Press - Sheetfed

View Curves OK Cancel

I Heidelberg Speedmaster XL ... |/ |9

3.18 ColorFlow calcolera la curva di calibrazione risultante. A processo ultimato tutti i
riquadri verdi nella condizione di stampa staranno ad indicare che la curva di stampa &
pronta per il suo utilizzo. Potete personalizzare il nome della curva ed attivarla nel
flusso di lavoro direttamente dall’elenco curve.

A untitled - ColorFlow

@ ISO Curve A (2013) Fie Edt View Window  Help

CMYK Reference Plate Curves Print Curves

CMYK Reference L )

Ve »
Sho Name Date Modified Process Inks Target
(V] Sep 30, 2016 FOGRA 39 - Sheetfed Of
& May 12, 2016 FOGRA 39 - Sheetfed Of
Capricorn VT, Maxtone (v} May 12, 2016 FOGRA 39 - Sheetted Of
133, Offset Press - (V] May 12, 2016 FOGRA 39 - Sheetfed Ot
Sheetfed V] May 12, 2016 FOGRA 47 - Offset PT4

(V] 2647-2 May 12, 2016 FOGRA 47 - Offset PT4
Offset Press - Sheetfed n HSM XL 1331pi GardaPat 170gr ‘Oct4,201612...

‘ Heidelberg Speedmaster XL ... /| <

+ - Dupiicate Export..
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4.1

4.2

4. Calibrazione TVI (procedura con spettrofotometro off-line)

Questa procedura ¢ valida anche se non disponete di uno spettrofotometro on-line
supportato da ColorFlow. Le misurazioni possono essere effettuate off-line e
successivamente riportate in ColorFlow.

Ogni curva di calibrazione TVI e specifica ad una sola condizione di stampa (Printing
Condition). Prima di procedere alla creazione della curva definire con il cliente le
seguenti caratteristiche di stampa: Macchina da stampa, Tipo di carta, Set di inchiostri
e frequenza di stampa. Per maggiori informazioni fate riferimento al capitolo 6.

Il calcolo della curva di svuotamento viene derivato dal reale schiacciamento di messa
in macchina, comparato ad uno schiacciamento standard (ISO o TAGA), si utilizzeranno
i valori di schiacciamento misurati sulla carta.

Definiamo l'attuale schiacciamento in una condizione di stampa

Nella sezione “Print Curves” / “Transfer Curves” premere il tasto “+".

\A print Curves - ColorFlow

File Edit View Window  Help

Plate Curves Print Curves

Print Curves

v a

P Calibration Curves

W Transfer Curves /

Sho... MName Date Modified Origin Device Type
15% Cutback - Built in Any
20% Cutback (not recompg®nded) - Buitt in Any
Bump_5% Oct 24, 2016 1. Custom Any

c3, NX Any 12% - Buitt in Flexographic P
- Buitt in Flexographic P
- Buitt in Flexographic P
- Buitt in Flexographic P
- Buitt in Flexographic P
M Any 24% 2400 AM - Buitt in Flexographic P

V|
V|
V|
V|
V|
V|
&
V|
V|
V]

c3, NX Any 26% 2400 &AM - Buitt in Flexographic P
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4.3 Nella finestra che appare inserire il nome della curva e le condizioni di stampa che
utilizzerete. Se necessario, potete creare le informazioni sulla condizione di stampa
premendo i bottoni di modifica.

Transfer Curve Properties LIl 7ransfer curve Properties x|

MName:  HSM-150Ipi-GardaPat120 Name: HSM-150Ipi-GardaPat120

Default Name Default Name

Devi i Device Congition

Any ~ Device Type:

Any

Maxtone 150 v )| & Screening: Maxtone 150 V4
Substrate: GardaPat 120 v )| & Substrate: GardaPat 120 M V4
Other. None v |2 Other None *\ £

Description:  Maxtone 150, GardaPat 120 Description:  Maxtone 150, GardaPat 120

Spot Inks Spot Inks

Color Name & Curve Color Name & Curve

I oot custom I oo custom

OK Cancel OK Cancel

Creiamo la forma-test da stampare

4.4 Per la valutazione dello schiacciamento faremo un avviamento macchina contenente
una forma test a vs discrezione. Le lastre generate per questo avviamento macchina
dovranno essere:

e lastre senza alcuna compensazione nel caso si sia scelto di utilizzare il metodo
“Calibrazione TVI senza linearizzazione lastra”.

e lastre con la curva di linearizzazione applicata; nel caso si sia scelto di utilizzare
il metodo “Calibrazione TVI con linearizzazione lastra”. In questo caso
prima di procedere fate riferimento al capitolo 2.

I valori di schiacciamento, misurati con uno spettrofotometro, verranno usati per la
creazione della curva TVI.

Procedere alla messa in macchina dalla forma test ed effettuare la tiratura campione.

Esempio di forma test.
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Parametri da utilizzare durante la tiratura di prova

4.5 Durante la tiratura, & importante che il macchinista ottenga i valori dei pieni in relazione
al tipo di carta utilizzato, come da norma 1S012647-2:2013.

| Colorant description
|
Characteristic o o2 o | e
Premium coated Improved coated mml"‘ 8 n;l.u
| Coordinates | Coordinates Coordinates | Coordinates
Colonr 3 v . - + T
e e e e T e e [ e e
WB & | L] | & = 4 = (| i - o
BB W ] " ] i d M i i &~ J
o | WB L . L - [ - 1] n il LX) u "
el I I N N N R E A
o WB W 1 ¢ - R | & # 2 L] 23 e i
. BB L] n § L i T LR} o 4 L el i
wB e =] L] L F - 4 | - [ 1 i
Yellow — : : :
BB L i W i i Lo ¥l a - B 1 -
< WB & | &8 @& a = a5 | am . o | = | = a
BB (%9 % ar an (=] an [T M (& [*9 (%] "
WB X} & R - - " n - Fe 3 L* M -
Green
BB LR - LY R Sa |l om | ma
WB " o (¥ 8 E S s " (1} (¥ - g s
Blue t . . —
BB o - (R} a7 ~ = ] 1] " o LN i
Overprint| WB &8 L [ = L i i 1 i o [ N
CMYwo | BB 0 B v e v i I~} . v - ] 5
| Colorant Description
Characteristic D5 ‘ D6 cD7 cD8
‘Wood-fm-mtedl Super calendered | Improved uncoated Standard uncoated
Coordinates | Coordinates Coordinates Coordinates
Colour T 1 T - e - -
el vlaelevelelevelas]r
|we m g RN p | m | Pl o 3
BB L 1 L il 1l ] [ 5 . |
" WB = F - R .3 n ] [ n -1
il | BB - a (%] ] [ ] i o~ M - n E]
- |we =W = 8 |k | @ i | & HE_ N NN
. | BB Y - 1 0] EE] 1 L fa 4 o = i
| w8 = E N ! - i i s W “ k|
Y."w . . “ - -
BB — F g | Wl 4 i - i | b il " r
| WB i - n i 4l & Ll |24 = e 4] L]
BB b w I L] 41 L} LR e = La W m
WB m = M " =3 n " " ' - |
Green |
~ | BB ™ - LU 2] an e ™ " -
| ] 1 - - n a 2] " n Y L] "
u“ I - -
BB o " - " " = - i (=] = L i
Overprint| WB & & i | N i i | i i n i a
CMYio0 | BB 4 @ i | i i | B i i n i i

N.B. eventuali difetti di stampa quali: battute, slur, sbaveggio o fuori registro
compromettono i valori letti nella tiratura di prova.
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E se non ho uno spettrofotometro cosa posso fare?

Se lo stampatore non dispone di uno spettrofotometro sul banco macchina, € ancora
possibile tenere sotto controllo la qualita della produzione utilizzando un densitometro.

I valori di densita da usare in produzione possono essere derivati dalla copia OK
misurandoli con uno spettrofotometro e riportandoli in una tabella di riferimento simile

a questa:
Dot Gain di
Densita di riferimento +/- 0,10 riferimento
+/-3%
Set di
Tipo dicarta |inchiostri o M Y K CMYK Rif. ISO
M
T s
modello del degli 1,38 1,51 1,42 1,87 16% PC1
supporto inchiostri

Esempio di tabella delle densita: i valori utilizzati nella tabella sono del tutto dimostrativi.
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Misuriamo la condizione di stampa

4.6 Dopo aver terminato I'avviamento macchia, misurate le scalette della forma test con
uno spettrofotometro e riportate le percentuali di retino in una tabella.

Condizione di stampa:

Ciano Magenta Giallo Nero

0% 0 0 0 0

10%
20%
30%
40%
50%
60%
70%
80%
90%
100% 100 100 100 100

Definiamo i valori che vogliamo ottenere sul foglio stampato in questa
condizione di stampa

4.7 I valori che vorremo ottenere in stampa sono quelli della curva ISO della condizione di
stampa definita al punto 4.1. Per un approfondimento sulle curve ISO leggete il capitolo
6. La formula da applicare per calcolare la variazione tonale ottenuta nella tiratura di
prova sara la seguente:
Valore curva ISO di riferimento - Valore ottenuto in stampa = Variazione tonale

Facciamo un esempio pratico; se questi sono i valori misurati nella tiratura di prova:

Condizione di stampa:
Ciano Magenta Giallo Nero
| s0% 73,0 74,0 72,0 75,0

Queste sono le variazioni tonali relative alla curva ISO A:

Curva ISO Ciano Magenta Giallo Nero
A -7,0 -8,0 -6,0 -9,0
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4.8
finestra che appare, View Curves

HSM-150Ipi-GardaPat12
0

Transfer Curves

4.9

Transfer Curve Definition

Curve Name:

HSM-150Ipi-GardaPat120

Show in Prinery

Curve Defintion

Channel Selector

Default Name.

CMYKSpm@

Spot Ink:

Curve Origin:

Mickane Tint Change

00 %

Wiew Curves...

Defautt

O Custom

Imported

Mictone Curve Titt

00 T %

Cancel

Per inserire questi valori in ColorFlow premere il bottone Transfer Curves e, nella

Sistemare a monitor le finestre “Transfer Curve Definition” e “Transfer Curves View"” per

poterle visualizzare contemporaneamente. La finestra “View” servira solo per
visualizzare graficamente i parametri che inserirete nella finestra “Definition”.

51

Curve Name:
HSM-150lpi-GardaPat120

Spot Inl

Showy in Prinergy Default Name

Curve Definition

Channel Selector

CMYKSpm@

Spot Ink: Default e
Curve Origin: O Custom
Imported
Mictone Tint Change Mictone Curve Titt
00 % 00 %
View Curves... OK Cancel

k: D

Curve Values

Tint In
00
50

100
150

Tint In

efautt

Tirt Out
0.0
50

100
150
200
250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900
950

Tirt Out

Tint Out

[
=

o
=]

90

80

60

40

30

Transfer Curves Yiew
clim| v M Spot

60 70 80 90

100
Tint In

Close

http://www.maurolussignoli.it
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4.10 Selezionare il colore da modificare ed inserire nel campo “Midtone Tint Change” i valori
trovati al punto 4.7. Attivare la voce “Show in Prinergy” e salvare premendo “"OK".

Transfer Curve Definition x| e B
Curve Name:
Cl(M||Y @ Spot |
HSM-150lpi-GardaPat120 = !
. Spot Ink: Default
Show in Prinergy Default Name
Curve Values
Curve Defintion
Tint In Tirt Out
Channel Selector 00 00
50 33
ot || 4
100 68
Spotink 150 104
200 14.2
Curve Origin: @ Custom 250 182
orted 300 224
350 2638
400 314
Mictone Tint Change, Mictone Curve Titt 450 361
0 *% 00 % =00 g0
550 461
E0.0 514
650 568
700 62.4
View Curves.. OK Cancel 750 682
800 742
850 80.4
0.0 868
950 833
Tint In Tirt Out
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
TintIn
Close

4.11

Il riquadro verde attorno alla condizione di stampa, sta ad indicare che la curva &

pronta per I'uso nel flusso di lavoro. Potete personalizzare il nome della curva ed
attivarla nel flusso di lavoro direttamente dall’elenco curve.

HSM-150Ipi-GardaPat12

0

Transfer Curves
eee————

A HSM-150Ipi-GardaPat120 - ColorFlow

File Edt View Export Window Help

Plate Curves

Print Curves

Print Curves

P Calibration Curves

/]

W Transfer Curves

-

http://www.maurolussignoli.it

Sho... Date Modified Origin Device Type
Buitt in Flexographic P
Buitt in Flexographic P
Buitt in Flexographic P
NI ANy 42% - Buitt in Flexographic P
utOff_3% Oct 24, 20161.. Flexc.. Flexographic P

HSM-150lpi-GardaPat1 20 Oct24,20164.. Custom  Any
HSM-Curva_Manuale Oct 24,2016 1.. Custom Any
Komori-150Ipi-GardaPat120 Oct 24,2016 2.. Custom Any

v Linear Buitt in Any
Maxtone, Flexographic Press; ¢3,N...  Oct 24,2016 1.. Flexc.. Flexographic P
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5. Uso della curva

5.1 Nei Process Template del flusso di lavoro saranno visibili le curve lastra e stampa create
in ColorFlow.

Nel caso in cui vogliate lavorare con una sola curva (metodo “Calibrazione TVI senza
linearizzazione lastra”); lasciare la dicitura "NONE"” nel campo “Plate Curve”, e
selezionare la curva desiderata nel campo “Print Curve”. Questa curva compensera le
variazioni di tutti i parametri di stampa:

e tipo di lastra utilizzata

e variazioni dovute al laser (CTP)

variazioni dovute al chimico (sviluppo; questa variabile non & presente per lastre
senza sviluppo)

e lineatura e tipo di retino utilizzati
e variazioni della macchina da stampa
e set di inchiostri utilizzati
e tipo di supporto utilizzato
V- E Calibration & Screening

CLrVe SOUce ColorFlow Approved Snapshot

& ColorFlow Current State

Harmony
Print Curve HSM XL 133Ipi GardaPat 170gr v
Plate Curve Mone| v
Harmony Medium
Minimum Dot Size 00 %
Use Document Screen
Screening Mode \,) Override all Screening Keep DotShop Settings Use Document's Screening, if Present
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5.2 Nel caso in cui vogliate lavorare con due curve di calibrazione (metodo “Calibrazione
TVI con linearizzazione lastra”), selezionate la curva di linearizzazione lastra nel
campo “Plate Curve”.

Questa curva compensera le variazioni relative a:
e tipo di lastra utilizzata
e variazioni dovute al laser (CTP)

e variazioni dovute al chimico (sviluppo)

Selezionate la curva di compensazione schiacciamento nel campo “Print Curve”, questa
curva compensera le variazioni relative a:

e lineatura e tipo di retino utilizzati
e variazioni della macchina da stampa
e set di inchiostri utilizzati
e tipo di supporto utilizzato
v B Calibration & Screening ’
Calibration

Curve Source ColorFloww Approved Snapshot

© ColorFlow Current State

Harmony
Print Curve HSM XL 133Ipi GardaPat 170gr v
Plate Curve Capricorn VT, Maxtone 133, Offset Press - Sheetfed, Magnus VLF| v
Harmony Medium
Minimum Dot Size 0o %
Use Document Scresn
Screening Mode U Override all Screening Keep DotShop Settings Use Document's Screening, if Present
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6.1 “Perché serve creare le curve di compensazione tonale?”

Nella stampa offset il punto di retino si allarga per effetto della pressione che avviene
tra il cilindro caucciu e il cilindro stampa al passaggio del supporto.

La pressione & un elemento fondamentale per garantire il trasferimento dell’inchiostro
dal grafismo della forma (lastra) al supporto. Ovviamente il grafismo a causa della
pressione di stampa si allarghera maggiormente piu elevata sara la pressione.

L'allargamento del punto per effetto della pressione € tecnicamente definito come Dot
Gain: ossia guadagno di punto in stampa. Il Dot Gain corrisponde a cio che gli
stampatori chiamano “schiacciamento”.

In realta gli strumenti di misura convenzionali (densitometri) misurano anche I'effetto
ottico della diffusione della luce all'interno del supporto: ossia il Dot Gain Ottico (Optical
Dot Gain).

Tutti i processi di stampa necessitano una pressione meccanica per permettere il
trasferimento dell’'inchiostro dalla forma al supporto da stampa. Pertanto tutti i
procedimenti di stampa sono condizionati dal problema della variazione dimensionale
del punto di retino per effetto della pressione di stampa.

Il punto di retino definito in un file digitale, subira quindi delle variazioni nei vari
passaggi di lavorazione, fino al raggiungimento del supporto stampato.

50% Retino

-4% Dot Loss
46% Lastra

+8% Press Gain
54%

+12% Optical Gain
66%
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6.2 “Quanto schiaccia la mia macchina da stampa?”

Lo schiacciamento di messa in macchina & un aspetto intrinseco al processo stesso di
stampa, quindi non eliminabile.

Gli standard ISO definiscono quanto deve essere questo aumento del punto in relazione
al tipo di macchina da stampa, al tipo di supporto ed al tipo di lineatura utilizzati.

Una giusta compensazione dello schiacciamento non ha come obbiettivo I'eliminazione
dello schiacciamento, ma il suo controllo per riportalo ai valori standard definiti da ISO.
Il concetto base da tenere sempre a mente € il seguente:

Misurando il gradino del 50% su uno stampato questo non sara mai uguale a 50, ma
50 + il valore di schiacciamento di messa in macchina.

Facciamo un esempio pratico: pensando ad una macchina piana che stampi su carta
patinata lucida a 60lpcm, la norma ISO ci dice che dovremo avere uno schiacciamento
intorno al 16%, avremo quindi: 50 + 16 = 66%

66% é il valore corretto che dovremmo leggere sul foglio stampato

6.3 “Lo schiacciamento di messa in macchina varia al variare della lineatura?”

Nel grafico sottostante potete vedere come la lineatura influisca sullo schiacciamento di
messa in macchina al variare della frequenza di retino.

32 -
30 A

—e—80 licm |

28 A
26 -
24 -

T T T T T T T T T T T T T T T T T T
o e] o n o el o 0 o w o 0 o n o wn o wn o 0
- o~ ~N o «© h - w0 Te] ©o © ~ r~ @ «© (=] (2]

100

Esempio di curve di Press Gain a diverse frequenze di retino a partire da una forma di stampa
offset (lastra CTP) con valori lineari (1:1). Le lineature sono di 60-70-80 Linee/cm e stocastico 21
micron.

Si notera come il Press Gain aumenta all’aumentare della lineatura.
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6.4 "'Su che tipo di carta sto stampando?”

Gli standard ISO 12647-2:2013 definiscono i seguenti 8 tipi di carta.

Print Substrates (PS)

PS1 PS2 PS3 PS4
Type of Premium coated Improved coated Standard coated glossy Standard coated matte
surface
Typical Sheet fed offset, Heat set web offset Heat set web offset Heat set web offset
process Heat set web offset
Typical Wood-free coated (WFC), Medium weight coated Light weight coated (LWC),  Machine finished coated
papers High weight coated (HWC),  (MWC) glossy/semi-matte (MFC),

Medium weight coated Light weight coated (LWC Light weight coated (LWC),

(MWC), Improved) semi-matte

glossy/semi-matte/matte

PSS PS6 PS7 PS8
Type of Wood-free uncoated Super calendered Improved uncoated Standard uncoated
surface
Typical Sheet fed offset, Heat set web offset Heat set web offset Heat set web offset
process Heat set web offset
Typical Wood-free uncoated (WFU)  Super calendered (SC-A, Uncoated mechanical Standard newsprint (SNP)
papers SC-B) improved (UMI),

Improved newsprint (INP)

Per verificare il tipo di carta in uso, posso misurarla con uno spettrofotometro e
confrontarla con i seguenti valori.

FOGRA51
Paper and surface
Characteristic pertype
PS1 PS2 PS3 PS4
Standard glossy Standard matte
Type of surface Premium coated Improved coated couted coatatt
"“":/';'2"“ * | 80to250(115) 51to 80 (70) 481070 (51) 51t0 65 (54)
CIE Whiteness b 105 to 135 90 to105 60 to 90 751090
Gloss ¢ 10 to 80 25 to 65 60 to 80 7 to 35
Coordinates Coordinates Coordinates Coordinates
Colour d
L‘ I a‘ I b. L. [ a. I h. L. [ a‘ l b‘ L. ] a. I b.
White backing| = 1 ] L & . ] =1 E ’ L] B 4
Black backing| ™= i . -k d Ok i 23] B oA
Tolerance| sl sl i L ol ui mi ta ol ui [ L
Fluorescence © moderate low low low
FOGRAS52
Paper type and surface
Characteristic REIPS
PS5 PS6 PS7 PS8
Type of surface Wood-free Super calendered Improved uncoated | Standard uncoated
uncoated uncoated
"‘”’g’/‘,;‘z"’" * | 700250 (120) 38 to 60 (56) 40 to 56 (49) 40 to 52 (45)
CIE Whiteness b 140to 175 45t0 85 40 to 80 35to 60
Gloss © 5to 15 30t055 10to 35 5to 10
Coordinates Coordinates Coordinates Coordinates
Colourd
Cle | |v]le|br|v]e]v|v]e]b
White backing| = 1 ] - . 1 [ ] ] ] . ~
Black backing| i i = i L2 i i L¥] 2] i
Tolerance| »f ul ul ul [ ol al L= ul ol =l L1
Fluorescence ¢ high low faint faint
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6.5 "Quale condizione di stampa corrisponde a quale curva di stampa?”

La combinazione di: Tipo di carta (PS), Set di inchiostri (CD) e frequenza di stampa
(Screening Description), determinano le 8 Condizioni di stampa (PC) definite nella
norma 1S012647-2:2013.

Printing Condi- Print Substrate

tion (PC) (PS)
PC1 PS1
PC2 PS2
PC3 PS3
PC4 PS4
PC5 PSS
PCé PS6
PC7 PS7
PC8 PS8

Colorant
Description (CD)

CD1
CD2
CD3
CD4
CD5
CDé
CcD7
CD8

Screening Description

Periodic Non-periodic

TVI Curve Frequency TVI Curve Spot size

incm” in um
A 60-80 E 20(25)
B 48-70 E 25
B 48-60 E 30
B 48-60 E 30
(3 52-70 E 30(35)
B 48-60 E 35
C 48-60 E 35
(& 48-60 E 35

Stabilita una specifica combinazione di: Tipo di carta, Set di inchiostri e frequenza di
stampa, occorre calibrare le curve TVI per fare in modo che la curva di stampa ottenuta
rispecchi le condizioni stabilite dalla norma.

Tone value increase TVI in %

—

0

N\
~\ === Curve A - Old
@ Curve A - New
e Curve B - New
Curve C - New
== Curve D - New
r” e Curve E - New
10 20 30 40 50 60 70 80 90 10

Tone value (data set) in %

0
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